KONTINUIERKICHE FERTIGUNG VON
COMPOSITES-BAUTEILEN

Zur Herstellung hochbelasteter Composites-Bauteile sind vielfach vor allem Prepreg-Verfahren und RTM-Verfahren (Re-
sin Transfer Molding) bekannt. Speziell wenn es um die Herstellung von Profilen geht, existiert aber noch ein weiterer
Herstellungsprozess, der trotz seiner bereits langen Historie vielfach noch unbekannt ist, die Pultrusion.

Bereits in den 1950er Jahren ent-
wickelt, ist die Pultrusion eines der
dltesten Herstellungsverfahren fiir
Bauteile aus faserverstarkten Kunst-
stoffen generell und das alteste Ver-
fahren zur kontinuierlichen Fertigung
von Bauteilen. Die Starken des Ver-
fahrens liegen aufgrund der Prozess-
fiihrung vor allem im Bereich der uni-
direktional belasteten Bauteile, aber
auch daruber hinaus.

Abbildung 1 zeigt den schema-
tischen Ablauf eines Pultrusions-
prozesses. In einem ersten Schritt
werden Endlosfasern oder Faserhalb-
zeuge von Spulen bzw. aus einem
Gatter abgezogen. AnschlieBend
werden diese in einem Trankebad mit
flissigem Harz benetzt.

Wichtig ist hierbei, dass
wirklich alle Fasern vollstan-
dig getrankt sind. Dieser
Schritt kann auch in einer
geschlossenen Injektionsbox
erfolgen. Im dritten Prozess-
schritt werden die getrankten
Fasern durch ein beheiztes,
formgebendes Werkzeug ge-
zogen. In der zweiten Werk-
zeughélfte beginnt die Ab-
kithlung bzw. die Aushartung
des so entstehenden Profils.

Im letzten Schritt werden
die Profile mit Hilfe einer
Sdage auf ein vorgegebenes
Mal} abgetrennt. Die Ldnge
der Profile ist dabei frei wahl-
bar und oftmals nur durch die
Transportbedingungen beschrankt.

Die Geometrie und auch die GroRe
der Profile werden nur durch das ent-
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Abb. 1: Schematische Darstellung des Pultrusionsprozesses 8

sprechende Werkzeug limitiert. Ab-
bildung 2 zeigt einige mogliche Geo-
metrien. Neben geraden Profilen ist
durch eine neuartige Prozessfiihrung
auch die Herstellung gekriimmter
Profile (Radiuspultrusion) méglich.
Rohstoffseitig bestehen ebenfalls
wenige Restriktionen. Neben Glasfa-

pultruders®

Abb. 2: Auswahl pultrudierter Profile

sern werden vor allem auch Kohlen-
stofffasern eingesetzt. Urspriinglich
fur die Verwendung im duroplas-

tischen Bereich entwickelt, gibt es
derzeit auch erste Anwendungen von
thermoplastischen Harzsystemen.

Typische Einsatzgebiete fiir pul-
trudierte Profile sind vor allem der
Baubereich, aber auch der Sport- und
Freizeit- sowie der Mobilitats-
bereich. Typische Produkte
sind beispielsweise Armie-
rungssysteme,  Werkzeug-
stiele, Angelruten, Skistdcke,
Geldnder- oder Briickenpro-
file, Kabelrinnen, Gitterroste,
Zugstébe, Fensterprofile oder
auch Verkleidungs- und Zau-
nelemente.

Die  Herstellungsmenge
von pultrudierten Profilen
hat sich in den vergangenen
Jahren in etwa analog zum
GFK-Gesamtmarkt positiv
entwickelt. 2018 wurden in
Europa ca. 55.000 Tonnen
GFK mit Hilfe der Pultrusion
verarbeitet. Vor allem in den
letzten zwei Jahren ist aber
eine deutliche Zunahme des Interes-
ses an diesem Herstellungsverfahren
auBerhalb der Composites-Industrie
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Abb. 3: Erwartungen an die Entwicklung ausgewahlter Anwendungsverfahren (erhoben durch Composites Germany) -

feststellbar.

Im Rahmen der letzten Mitglie-
derbefragung durch die Mitglieds-
verbdande von Composites Germany
(www.composites-germany.com)
zeigten sich die Befragten aduflerst
optimistisch, was ihre Erwartungen
an die Pultrusionstechnologie be-
trifft. Im Rahmen der Erhebung wer-
den etwa 800 Unternehmen aus der
Composites-Industrie hinsichtlich ih-
rer Erwartungen an die Entwicklung

des Composites-Marktes befragt. Von
einer zuklinftigen Zunahme der Pult-
rusionstechnologie gehen 34 Prozent
der Befragten aus.

Keiner der Befragten bewertete
die Entwicklung kritisch (vgl. Abb 3).
Damit rangiert die Pultrusion hinter
den thermoplastischen Verfahren
ganz weit vorne, was die Erwartun-
gen an die Zukunft betrifft. Man darf
gespannt sein, ob und in welchem
Rahmen sich diese positiven Erwar-

INTERNATIONALE FACHTAGUNG
POLYURETHANE 2019

Vom 13. bis 14. November findet die diesjahrige Internationale FSK-Fachtagung Polyurethane 2019 statt. Hierzu ladt
der Fachverband Schaumkunststoffe und Polyurethane e.V. (FSK) nach Reutlingen, nahe Stuttgart, Sliddeutschland, ein.

Nachdem bei seiner letzten Fach-
tagung der Fokus auf dem Bereich
Schaumkunststoffe lag, stehen die-
ses Jahr Polyurethane im Zentrum
der jahrlich stattfindenden Veran-
staltung. Die Fachtagung umfasst
ein zweitdgiges Programm, welches
am 13. November mit der FSK-Mit-
gliederversammlung startet. Die
Teilnahme daran ist ausschlieBlich

Trends der Kunststoffverarbeitung

FSK-Mitgliedsun-
ternehmen vorbe-
halten.

Fiir alle weiteren
Veranstaltungs-
teilnehmer startet
das  Branchene-
vent unmittelbar
im Anschluss. Ver-
anstaltungsort ist

tungen erfiillen.
Ausfiihrliche Informationen zum
Thema Pultrusion finden sie auf der
Website der EPTA — European Pultru-
sion Technology Association — www.
pultruders.org oder sprechen Sie uns
an. Wir helfen gerne weiter: www.avk-

tv.de
&

Volker Mathes
AVK - Industrievereinigung
Verstirkte Kunststoffe e, V.

FSK &S

Fachverband Schaumkunststoffe
und Polyurethane e.V.
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