Folienverpackung (IPV) kritisch mit
Produktverboten als Instrument des
Abfallrechts auseinander und zeigt
die verfassungs- und europarechtli-
chen Leitplanken fiir den Gesetzge-
ber auf.

Das Gutachten kommt zu dem
Ergebnis, dass Verordnungen auf
Grundlage der vorgeschlagenen Er-
machtigung fiir abfallrechtliche Pro-
duktverbote auf nationaler Ebene in
den meisten Fallen nicht den Anfor-
derungen der VerhiltnismaBigkeit
geniigen werden. Produktverbote
seien zudem stets nur als letztes
Mittel in Betracht zu ziehen, weil sie

SMC/BMC

den ,scharfsten Eingriff” in die Hand-
lungsfreiheit darstellen. Vor diesem
Hintergrund zeigt das Gutachten,
dass Produktverbote als ,nationale
Alleingdnge” nur in wenigen, gut zu
begriindenden Einzelfillen verfas-

sungsrechtlich gerechtfertigt sein
werden. Sie sollten daher eine abso-
lute Ausnahme bleiben.

Das Gutachten zum Download und
ein Videointerview mit Rechtsanwalt
Stefan Kopp-Assenmacher zu den
wichtigsten Aspekten des Gutach-
tens finden Sie auf www.gkv.de.

red GKV
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Spatestens mit der Vorstellung des BMW i3 als Serienfahrzeug im Jahr 2013 erhielt die Diskussion um die Verwendung
von Composites/faserverstarkten Kunststoffen in der grof3en Serie bis hin zur automobilen GroRserie ganz neue Impul-
se. Im Fokus stand dabei vor allem, ob kurz- oder mittelfristig der Einsatz dieser neuen, besonderen Materialgruppe fla-
chendeckend auch in den grofRen Serien gelingen wiirde. So fruchtbar und férderlich diese Diskussion fiir die gesamte
Industrie war, so falsch bzw. verkiirzt wurde sie aber leider auch gefiihrt.

Klar ist, dass faserverstarkte Kunst-
stoffe mit einem Schlag eine enorme
Aufmerksamkeit erfuhren. Viele Inge-
nieure, Techniker und Materialverant-
wortliche begannen sich mit dieser
Materialgruppe  auseinanderzuset-
zen. Ubersehen wurde dabei leider
oft die hohe Diversitat der Materiali-
en insgesamt.

Im Fokus des oben genannten
Leuchtturmprojektes standen end-
Hochleistungs-
materialien, die kohlenstofffaser-
verstarkten Kunststoffe (CFK). Diese
wurden bis dahin hauptsachlich in
der Luftfahrt oder in sehr kleinen Se-
rien, z.B. dem Rennsport oder dem
Fahrzeug-Luxussegment eingesetzt.
Bekannt waren sie einigen Anwen-
dern auch aus dem Sportbereich, z. B.

losfaserverstarkte

bei Rennradern.

Trends der Kunststoffverarbeitung

In der automobilen Serie gab es
die Materialien bislang nicht. Wenn
diesbezliglich dann aber (iber ,Com-
posites” gesprochen wurde, wurde
vielfach (ibersehen, dass CFK nicht

mit Composites generell gleichzu-
setzen sind, sondern dass diese eine
sehr kleine Gruppe ausmachen. Die
weitaus groBte Gruppe bilden GFK -
glasfaserverstarkte Kunststoffe,
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Abbildung 1: Marktanteil von SMC/BMC in Europa -
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Abbildung 2: Entwicklung des Marktvolumen und Marktanteils von SMC/BMC in Europa -

Im genannten Jahr 2013 wurden
weltweit etwa 74.000 Tonnen CFK
verarbeitet. Im selben Jahr lag die
europdische Produktions-/Verarbei-
tungsmenge von lang- und endlosfa-
serverstarkten GFK bei mehrals 1 Mio.
Tonnen. Hinzu kommt nochmals eine
deutlich héhere Menge an kurzglas-
faserverstarkten Kunststoffen. Auch
heute noch liegt der Marktanteil der
CFK nur bei ein bis zwei Prozent des
Gesamtmarktes weltweit. Heilt dies
aber im Umkehrschluss, dass es bis-
lang nicht gelungen ist, Composites
in gréere Serien zu Uberfiihren, bis
hin zur automobilen GroRserie?

Diese Annahme ist grundlegend
falsch. Betrachtet man den heutigen
europdischen Composites-Markt fiir
alle lang- und endlosfaserverstark-
ten Materialien, so machen die soge-
nannten SMC/BMC einen Marktanteil
von 25 Prozent aus (vgl. Abb. 1).

SMC steht dabei fiir Sheet Molding
Compound und BMC fiir Bulk Mal-
ding Compound. Bei beiden Materi-
alien handelt es sich um Halbzeuge,
bestehend aus allen relevanten Kom-
ponenten, wie z.B. Fasern, Matrix,
Flllstoffe usw., die dann entweder im
Spritzguss verarbeitet oder gepresst
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werden. SMC wird in aller Regel als
flachiges Material auf Rollen geliefert,
zugeschnitten und dann unter Tem-
peratur gepresst. Die gesamte Zyk-
luszeit bzw. Pressenzeit liegt bei der
SMC-Verarbeitung bei teilweise unter
zwei Minuten pro Bauteil.

BMC wird in aller Regel in Beuteln
geliefert. Es kann sowohl in Pressen
als auch im Spritzguss verarbeitet
werden. Bei der Verarbeitung im
Spritzguss werden Zykluszeiten von
teilweise unter 30 Sekunden pro Bau-
teil erreicht. Bei der Verarbeitung mit
Hilfe von Pressen liegt der optimale
Stlickzahlenbereich bei einigen Tau-
send, bis hin zu 100.000 Stiick/anno
pro Anlage. Im Spritzguss lassen sich
auch mehrere 100.000 Stiick fertigen.

Im Unterschied zu den oben gen-
nannten Materialien werden aller-
dings keine Endlosfasern eingesetzt,
sondern geschnittene Fasern mit vor-
definierter Faserldnge. Das Material
verfugt also nicht (ber die hervorra-
genden mechanischen Kennwerte
eines Endlosfaser-CFK, doch oftmals
sind die zu erreichenden Kennwerte
fiir viele Anwendungen vollkommen
ausreichend.

Die Materialien sind bereits seit
den 1960er Jahren bekannt und der
Marktanteil lag in den letzten Jahren
fast konstant bei etwa 25 Prozent des
Gesamtmarktes in Europa (Abb. 2).
Dies entsprach im letzten Jahr einem
Gesamtvolumen von 287.000 Ton-
nen.

Typische Einsatzbereiche finden
sich z.B. im Bereich landwirtschaft-
licher Nutzfahrzeuge und LKW. Hier
sind es z. B. Motorhauben (Abb. 3),
Einstiege oder andere Anbauteile,
wie Windschilde, die aus SMC gefer-
tigt werden. Weitere Einsatzfelder
gibt es im Bereich Elektrik/Elektronik,
z.B. in Form von Schaltern, Geh&dusen
oder Verteilerkdsten.

Auflerdem finden sich Serienan-
wendungen im Baubereich, im OPNV
und auch in der automobilen Serie, z.
B. als Heckdeckel. BMC wird vor allem
im Bereich der Scheinwerfersysteme
(Abb. 4) eingesetzt und ist in diesem
Bereich, der sich auch in die automo-
bilen Grofiserie Serie erstreckt, be-
reits seit vielen Jahrzenten im Einsatz.

Einige Vorteile von SMC/BMC sind

u. a. eine hohe Anpassungsfahigkeit
an verschiedenste Forderungsprofile,
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Dies ergibt sich aus der Mdglichkeit,
Materialien
bzw. Formulierungen einzusetzen.
Daneben sind hohe spezifische Fes-
tigkeiten und Steifigkeiten mdoglich.
Die Materialien sind elektrisch iso-
lierend (antistatische Einstellungen
méglich fiir Ex Schutz), verfligen tber
eine sehr gute Temperaturbestdndig-
keit und eine sehr geringe Warme-
ausdehnung. Daneben lassen sich
die Materialien problemlos einférben
und sie sind duBerst witterungsbe-
standig.

sehr unterschiedliche

- Abbildung 3: Die Landwirtschaft ist einer der vielen
Einsatzbereiche von SMC/BMC Produkten

Die Problemstellung, ob es gelingt
Composites in die Serie, auch die
Grofserie, zu Uberfuhren, kann be-
antwortet werden. Bereits seit vielen
Jahrzehnten werden die Materiali-
en erfolgreich auch in Stiickzahlen
100.000+ verbaut. Zwar verfligen
SMC/BMC nicht Gber die mechani-
schen Eigenschaften der endlosfaser-
verstarkten CFK, aber vor allemin den
letzten Jahren werden die Materia-
lien kontinuierlich weiterentwickelt.
Aktuelle Entwicklungen zeigen sehr
gute Ergebnisse vor allem im Bereich
der Advanced-/Hochleistungs-SMC,

DEUTSCHLANDS BESTER
VERFAHRENSMECHANIKER

mit dem Gulinter-Schwank-Preis ausgezeichnet

Abbildung &: Scheinwer-

fer/Reflektoren sind das

wichtigste Anwendungs-
gebiet fur BMC

bei denen auch Kohlenstofffasern

zum Einsatz kommen.

Faserverstarkte Kunststoffe sind
auch fir die (GroB-)Serie eine her-
vorragende Alternative, mit denen
sich viele Anforderungen relativ kos-
tengtinstig erfiillen lassen. Sie wollen
mehr wissen? Hier konnen Sie sich in-
formieren. www.avk-tv.de und www.
smc-bmc.info.

Volker Mathes
AVK - Industrievereinigung
Verstarkte Kunststoffe eV,

Der Giinter-Schwank-Preis steht fiir herausragende Ausbildungsleistungen in der Kunststoff verarbeitenden Industrie.
In diesem Jahr werden wieder die zehn besten Absolventinnen und Absolventen der Ausbildung zur Verfahrensmecha-
nikerin und zum Verfahrensmechaniker fiir Kunststoff- und Kautschuktechnik fiir ihre Spitzenleistungen ausgezeichnet.

Zusétzlich werden zwei Sonderpreise vergeben.

Der Preis ist nach dem Pionier und
Visiondr der Kunststoff verarbei-
tenden Industrie, Glinter Schwank,
benannt, Dieser engagierte sich in
seinen Funktionen als Prasident und
Ehrenprisident des Gesamtverban-

Trends der Kunststoffverarbeitung

des Kunststoffverarbeitende Indus-
trie e.V. sowie als Ehrenvorstands-
mitglied im pro-K Industrieverband
Halbzeuge und Konsumprodukte aus
Kunststoff e.V. ganz besonders fiir die
Nachwuchsférderung. Fir ihn war die

Nachwuchsarbeit die zentrale Saule
fir den Erfolg und das Wachstum der
Branche.

,Gut ausgebildete Mitarbeiter sind
in den letzten Jahren zu einem sehr
hohen Gut geworden, hebt Ralf Ol-
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